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ЦИФРА

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОМЫШЛЕННОЙ БЕЗОПАСНОСТИ: 
ТОНКОСТИ ВЫБОРА ИНДИВИДУАЛЬНЫХ ГАЗОАНА-
ЛИЗАТОРОВ ОТ СПЕЦИАЛИСТОВ «АНАЛИТПРИБОР» 

чает проблемы в ходе проверок контроли‑
рующими органами и,  самое главное, по‑
зволяет не  допустить несчастных случаев 
на  производстве. Я  бы рекомендовал при 
выборе оборудования руководствоваться 
тремя основными критериями: юридиче‑
ским, техническим и ценовым.

—  Начнём с  юридического: на  какие 
разрешительные документы стоит обра‑
тить внимание при выборе индивидуаль‑
ного газоанализатора?

—  В первую очередь это Сертификат 
об  утверждении типа средств измерений, 
Декларация о  соответствии требованиям 
технических регламентов Таможенного 
союза (для оборудования, эксплуатируе‑
мого во  взрывоопасных зонах), а  также 
Сертификат соответствия ТР ТС 012/2011. 
Без них применение газоанализаторов 
невозможно.

— С какими трудностями сталкиваются 
предприятия при выборе газоанализато‑
ров, обеспечивающих контроль токсич‑
ных и взрывоопасных газов на промыш‑
ленных объектах?

—  Начнём с  того, что подбором стаци‑
онарных газоанализаторов занимаются 
проектные институты, проектная докумен‑
тация проходит экспертизу промбезопас‑
ности в  организациях, имеющих лицен‑
зии Ростехнадзора. А  вот ответственность 
за  закупку переносных (индивидуальных 
или портативных) приборов лежит непо‑
средственно на специалистах предприятия, 
как правило, работниках подразделений 
охраны труда.

— Что нужно, чтобы избежать подоб‑
ного развития событий?

— Есть ряд общих критериев по подбору 
оборудования, соблюдение которых исклю‑
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—  А что касается соответствия дей‑
ствующей общероссийской и отраслевой 
нормативным базам? Какие основные 
документы здесь стоит указать?

—  Основными нормативными докумен‑
тами по приборам для контроля токсичных 
газов в  воздухе рабочей зоны являются: 
ГОСТ 12.1.005‑88 (Изменение № 1 от 2000 г.) 
«Общие санитарно-гигиенические требо‑
вания к воздуху рабочей зоны» и СанПиН 
1.2.3685–21 «Гигиенические нормативы 
и требования к обеспечению безопасности 
и  (или) безвредности для человека фак‑
торов среды обитания» и  Постановление 
Правительства РФ от  16.11.2020  г. №  1847 
«Об  утверждении перечня измерений, от‑
носящихся к  сфере государственного регу‑
лирования обеспечения единства измере‑
ний». В  данных документах указываются 
значения ПДКр.з. (предельно допустимой 
концентрации вредного вещества в воздухе 
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рабочей зоны) для токсичных веществ и пе‑
риодичность их контроля в  зависимости 
от класса опасности вещества. Причём дан‑
ные по ПДК указаны в мг/м3, соответствен‑
но, измерительные приборы должны иметь 
такие  же единицы измерения — мг/м3. До‑
пускается использовать газоанализаторы 
с  другими единицами измерения, напри‑
мер, ppm, но с ограничениями. В процессе 
контроля воздуха рабочей зоны при значи‑
тельных изменениях температуры окружа‑
ющей среды и атмосферного давления не‑
обходимо выполнять пересчёт измеренных 
значений с соответствующей перестройкой 
порогов срабатывания газоанализатора. 
Данная процедура должна быть отражена 
в  инструкциях по  охране труда, действую‑
щих на предприятии.

Кстати, по единицам измерения концен‑
траций токсичных веществ (мг/м3 или ppm) 
легко определить, производится прибор 
в РФ или за рубежом: если измерение осу‑
ществляется в  ppm — это импортный при‑
бор, т. к. ПДКр.з. токсичных веществ в Евро‑
союзе и США нормируются в ppm. Обращаю 
внимание, что практически во всех прибо‑
рах, осуществляющих измерение в  ppm, 
имеется функция пересчёта в мг/м3, однако 
она реализована для нормальных условий 
окружающей среды (температура 20 °С, 
давление 101.3кПа), при других параметрах 
окружающей среды этот расчёт будет невер‑
ным. Данные о единицах, в которых произ‑
водится измерение или пересчёт показаний, 
приводятся в описании типа средств изме‑
рения газоанализатора.

К  обязательным требованиям мож‑
но отнести и  ведомственные сертифика‑
ты соответствия. Так, для ПАО «Газпром 
нефть» обязательным является Заключе‑
ние АНО «Институт нефтегазовых иници‑
атив», а  для ПАО «Газпром» — сертификат 
ИНТЕРГАЗСЕРТ.

— Вы упомянули о различии в норми‑
ровании ПДК токсичных веществ в  РФ 
и  других странах. А  существуют другие 
ограничения по  приобретению порта‑
тивных газоанализаторов импортного 
производства?

—  Да,  в  соответствии с  постановлением 
Правительства РФ №  1875 от  23  декабря 
2024 г. «О мерах по предоставлению наци‑
онального режима при осуществлении заку‑
пок товаров, работ, услуг для обеспечения 
государственных и  муниципальных нужд, 
закупок товаров, работ, услуг отдельны‑
ми видами юридических лиц» установлен 
запрет/ограничение на  закупку товаров, 
происходящих из иностранных государств. 
Подтверждением российского происхожде‑
ния изделия является его нахождение в Рее‑
стре российской промышленной продукции 
Министерства промышленности и торговли 
Российской Федерации.

—  Давайте поговорим о  технических 
критериях выбора. На что здесь стоит об‑
ратить внимание?

— Во-первых, технические характеристи‑
ки прибора должны соответствовать усло‑
виям эксплуатации на конкретном объекте. 
Здесь надо учитывать, какие газы нужно 
контролировать, и  диапазоны их измере‑
ний, а  также пороги срабатывания. Кроме 
этого нужно определиться с  исполнением 
(взрывозащищённым или общепромыш‑
ленным) и температурным диапазоном.

Далее идут функциональность и удобство 
при использовании прибора. Газоанализа‑
тор должен иметь звуковую, световую или 
вибросигнализацию. Не  лишними будут 
ЖК-дисплей, возможность калибровки 
и долгой автономной работы без подзаряд‑
ки (от 8 часов и более).

Стоит обратить внимание на  дополни‑
тельные опции, например, возможность 
сохранения архива измерений. А  при не‑
обходимости контроля в  труднодоступных 
местах (колодцах, ёмкостях и  т.  д.) может 
помочь встроенный насос или выносной 
датчик. Практика показывает, что первый 
вариант при эксплуатации более надёжен, 
так как здесь исключена вероятность обры‑
ва кабеля или выхода датчика из-за строя 
из-за контакта с жидкостями.

— Где искать эту информацию? На сай‑
те производителя? Есть какие‑то незави‑
симые источники?

— Я бы доверял только тем техническим 
характеристикам, которые указаны в  при‑
ложении к  сертификату об  утверждении 
типа средств измерений.

Для сигнализаторов горючих газов и па‑
ров обязательно надо убедиться, что ве‑
щества, присутствующие на  объекте, есть 
в  описании типа средств измерений или 
в ТУ на изделие. Если найти их не удалось, 
что бывает довольно часто, то  лучше все‑
го запросить у  изготовителя письменное 
подтверждение возможности применения 
оборудования для контроля требуемого 
вещества.
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Убедитесь, что выбранный газоанализа‑
тор поставляется с поверкой завода- произ‑
водителя или организации, аккредитован‑
ной на проведение поверки в соответствии 
с законодательством РФ (Федеральный за‑
кон № 102-ФЗ от 26.06.2008), причём про‑
изводитель гарантирует, что на момент по‑
ставки срок следующей поверки будет, как 
минимум, более половины межповерочного 
интервала. Полный комплект документов, 
поставляемый с газоанализатором, должен 
включать и методику поверки, что позволит 
обслуживать его в  региональных центрах 
стандартизации и  метрологии (ЦСМ) или 
других аккредитованных организациях.

Уточните у  поставщика цену на  прибор 
в  той комплектации, которая вам необхо‑
дима (зарядно-питающие и  пробозабор‑
ные устройства, линия транспортирования 
пробы, всевозможные устройства для счи‑
тывания информации при наличии энер‑
гонезависимой памяти у  прибора и  т.  д.). 
Учитывайте стоимость доставки и поверки, 
просчитайте стоимость обслуживания и ре‑
монта. Обратите внимание, что некоторые 
изготовители используют импортные чув‑
ствительные элементы, их замена может 
оказаться невозможной на  сегодняшний 
день.

Резюмируем: соблюдение вышеперечис‑
ленных критериев позволит максимально 
обеспечить безопасность персонала, исклю‑
чить возможность возникновения проблем 
с Ростехнадзором, а также грамотно объяс‑
нить собственному руководству сделанный 
вами выбор.
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